SZYBKA AMORTYZACJA!

Nawilzanie powietrza w produkcji produktow spozywczych

W chtodniach i komorach gtebokiego mrozenia optymalna wzgledna wilgotnosc
powietrza powinna wynosi¢ 95 %. Tylko w takich warunkach mozna skutecznie
zminimalizowac utratg masy w wyniku wysychania stoniny i korkowacenia.
Systemy dysz wysokocisnieniowych DRAABE pozwalajg zredukowac utrate masy
w chtodniach srednio z 2,4 % do 1,6 %. Na przykfadzie zaktadu uboju i rozbioru
widac, ze inwestycja moze zamortyzowac sig juz w ciggu jednego miesiaca.

Praktyka w nawilzaniu powietrza

Gtowice nawilzajgce DRAABE DI Flex
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SZYBKA AMORTYZACJA!

NAWILZANIE POWIETRZA W PRODUKCJI PRODUKTOW SPOZYWCZYCH

Oszczednos¢ kosztow

Dla kierownika duzego zaktadu uboju w
potnocnych Niemczech rachunek jest pro-
sty: ,Nasz dzienny ubdj swin wynosi 5700
sztuk (513 ton). Utrata masy rzedu 2,4 %
przy braku nawilzania powietrza prze-
ktada sige w naszym przypadku na okoto
12 ton dziennej utraty masy, co z kolei
znacznie ogranicza nasz przerob. Dzigki
systemowi dysz wysokocisnieniowych
DRAABE DI Flex udato sig¢ nam obnizy¢
utrate masy do 1,6 %, co daje dziennie
srednio 8000,- € oszczgdnosci.” System
DRAABE DI Flex zostat skonstruowany
specjalnie na potrzeby zaktadow uboju.
Wyjatkowo ptaska konstrukcja pozwala
np. na umiejscowienie systemu nad
elementami systemu chfodzenia obiego-
wego. Dzigki temu zapewnione jest
szybkie rozprowadzanie wilgoci w
chtodni. W innych obszarach przemystu
spozywczego, np. w produkcji serow lub
win, stosuje sie pozostate systemy wyso-
kocisnieniowe DRAABE, ktore z rownie
wysokg skutecznoscig rozpylajg drobno
wode bez efektu kapania.
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W Oszczednosc

Condair Systems GmbH
Nordportbogen 5

22848 Norderstedt

Niemcy

Telefon: +49 40 853277-0

Faks: +49 40 853277-44

E-Mail: info@condair-systems.eu
Internet: www.condair-systems.pl

Schemat podstawowy  zbiomik rozprezny

System uzdatniania
wody DRAABE PerPur

Szyna
instala-
Szyna

instalacyjna

Zmiekczacz Koncentrat

wody
100 % higieny
Systemy DRAABE charakteryzujg sie,
oprocz wyjatkowo elastycznej techniki,
przede wszystkim wysokg niezawodnoscig
i czystoscig higieniczng. Jest ona zapew-
niana poprzez stosowanie wody 0 wyso-
kim stopniu uzdatnienia i sterylizacji.
Takie przygotowanie wody jest mozliwe
dzieki instalacji odwroéconej osmozy
DRAABE. Dzigki regeneracji instalacji
uzdatniania wody raz na pot roku oraz
zastosowaniu pulsacji wysokocisnieniowej,
klienci otrzymuja pakiet serwisowy
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DRAABE o najwyzszym standardzie
higieny. Instalacja nawilzania powietrza
DRAABE oprocz migdzynarodowego
certyfikatu ,Optymalne nawilzanie
powietrza” posiada réwniez certyfikat
zgodnosci z nowg wytyczng VDI 6022
strona 6. Okresla ona aktualny stan tech-
niki i gwarantuje prawidtowy przebieg
procesow produkcyjnych—co z kolei
zapewnia przez caty czas bezusterkowe
i higieniczne funkcjonowanie instalacji
nawilzajgce;j.

DRAABE TurboFogNeo 2x2

Nawilzanie powietrza w przemysle spozywczym
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