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Nawilzanie powietrza na potrzeby
branzy opakowaniowe;

Preston Packaging z Poznania jest preznie rozwijajgcym sig rodzinnym przed-
siebiorstwem, specjalizujgcym sie w produkcji opakowan jednostkowych i
ulotek do przemystu farmaceutycznego i kosmetycznego. 40 pracownikow
realizuje zgodnie ze standardami miedzynarodowymi zamowienia sktadane
gtownie przez odbiorcow z rynku niemieckiego i skandynawskiego.

Od momentu przeprowadzki do nowego budynku bezposrednie nawilzanie
powietrza ML zapewnia optymalne warunki klimatyczne wymagane w druku
i obrobce papieru. Stafa wilgotnos¢ wzgledna wynoszaca 50 % gwarantuje
firmie Preston Packaging prowadzenie bezusterkowego procesu druku bez
rozciggania materiatu i z wysokim stopniem dopasowania przy procesach
wykrawania i klejenia opakowan.

Praktyka w nawilzaniu powietrza

Preston Packaging w Dabrowie k. Poznania
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Ochrona przed elektrostatyka

Przy gramaturach papieru zaledwie
40-60 g/m?2 cieniutkie ulotki stoso-
wane w przemysle farmaceutycznym
s3 wyjatkowo wrazliwe na wszelkie
odchytki wilgotnosci: Optymalna
wilgotnos¢ powietrza niezawodnie
chroni przed wytadowaniami elektrosta-
tycznymi i problemami w dalszej obrébce
papieru: ,Dzigki nawilzaniu powietrza
nie mamy problemow z elektrosta-
tyka, co w przesztosci niestety czesto
prowadzito do przerw w produkcji,
potwierdza Filip Karonski, Prezes
Zarzadu i wspotwtasciciel Preston.

Dopasowane nawilzanie powietrza
Preston Packaging korzysta z systemu
dysz wysokocisnieniowych ML Princess
i Solo. Oba systemy precyzyjnie rozpy-
lajg drobniutkg mgietke wodng. Dzigki
zastosowaniu techniki wysokocisnie-
niowej system zuzywa niewiele energii.
System ML Princess jest przystosowany
do duzych hal, w ktérych wymagane
jest wydajne nawilzanie, podczas gdy
nawilzacz powietrza ML Solo idealnie
sprawdza sie w mniejszych pomiesz-
czeniach. Dla Preston Packaging nowe
systemy nawilzania powietrza stanowig
niezbedne elementy w zarzadzaniu
jakoscig, ktore z kolei jest nieodzowne
przy spetnianiu wysokich wymagan
naktadanych przez klientéw w przemysle
farmaceutycznym i kosmetycznym.
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4 nawilzacze typ ML Princess 2
1 nawilzacz typ ML Solo 2

System uzdatniania wody/wysokiego cisnienia:

1 MLP 100

Pomieszczenia:

Hala druku i dalsza obrébka

Wymagana wilgotnos¢:

50 —55% wzgl. wilgotnosci powietrza

Uruchomienie:

Zima 2015

Idealny system do wysokich hal: ML Princess 2

W Preston Packaging problemy z elektrostatyka
nalezg juz do przesztosci
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