PELtNA OCHRONA DREWNA

Optymalna wilgotnosc powietrza w przemysle drzewnym

Grupa NorDan nalezy do wiodacych producentéw okien i drzwi z drewna.
W zaktadzie w Wolsztynie najwyzszg jakosc we wszystkich etapach produkgji
zapewnia miedzy innymi proces wysokocisnieniowego nawilzania powietrza.

Polski oddziat w Wolsztynie od 2006 r. jest drugim co do wielkosci produkgj

i zaktadem grupy NorDan. Przeszto 200 pracownikéw produkuje tu rocznie ok.

100 000 drewnianych i drewniano-aluminiowych okien na rynek brytyjski
i skandynawski

Praktyka w nawilzaniu powietrza
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OPTYMALNA WILGOTNOSC POWIETRZA W PRZEMYSLE DRZEWNYM

Gwarancja jakosci

W zaktadach NorDan obowigzuja
wysokie standardy jakosci, zaréwno w
odniesieniu do gotowych produktow,
jak i catego procesu produkcyjnego.
Priorytetami w produkgji jest efektyw-
nos¢ w wykorzystywaniu energii,
bezpieczenstwo i ochrona srodowiska.
,Stabilnos¢ procesow i warunki produkcj
i s3 dla nas szczegolnie wazne. Niezbedne
do tego jest migdzy innymi zapewnienie
opty malnej wilgotnosci powietrza”,

wyjasnia gtéwny inzynier Maciej Sosifski.

W zakfadzie NorDan zastosowano
wysokocisnieniowy system nawilzania
powietrza, ktory przez caty rok utrzy-
muje wilgotnos¢ powietrza w zakresie
od 50 % do 60 %. W takich warunkach
ramy okien drewnianych nie wysychajg,
nie odksztatcajg sie ani nie pekaja.

Mozliwos¢ zaawansowanej rozbudowy
Wysokocisnieniowy system ML nadaje
sie idealnie do wysokich hal i wydajnego
nawilzania. Decydujgcymi czynnikami
w wyborze optymalnego systemu

dla zakfadu NorDan byty niewielkie
zuzycie energii i mozliwos¢ elastycznej
rozbudowy. Dzigki wielostopniowej
rozbudowie instalacji uzyskano idealne

NorDan produkuje rocznie 100 000 okien
drewnianych

Condair Systems GmbH
Nordportbogen 5

22848 Norderstedt

Niemcy

Telefon: +49 40 853277-0

Faks: +49 40 853277-44

E-Mail: info@condair-systems.eu
Internet: www.condair-systems.pl
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Nawilzanie powietrza:

22 nawilzacze powietrza typu ML Princess 2

Instalacja wysokiego cisnienia: 1 MLP 800

Pomieszczenie:

Caty obszar produkgji, taczna wielkos¢ pomieszczenia 10 000 m2, Wysokos¢ 6 m

Wymagana wilgotnos¢:

50 %—60 % wzgl. wilgotnosci powietrza

Uruchomienie:

2006 (nastepnie wielokrotna rozbudowa)

nawilzanie powietrza we wszystkich
etapach produkcji, od cigcia i obrobki
skrawaniem poprzez lakierowanie,

az po montaz koricowy i magazyn.
LJestesmy zdecydowanie zadowoleni

z nawilzania powietrza i w nowym
zaktadzie rowniez zainstalujemy
system ML.”, podkresla Maciej Sosiriski.

Dla Macieja Sosifskiego optymalna wilgotnos¢
powietrza w produkgji jest niezbednym warunkiem
wytworzenia dobrego produktu

Optymalna wilgotnosc powietrza

chroni drewno przed:

- odksztatceniem i wypaczeniem

+ nierébwnosciami i pgknigciami
powierzchniowymi

+ pekaniem ram w naroznikach

- odchodzeniem oklein

- problemami przylegania lakieréw
wodorozcienczalnych

THRT:

System ML Princess jest wydajny i fatwy w
rozbudowie
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