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Nawilzanie powietrza w przemysle drukarskim

KOMORI International Europe jest jednym z najwigkszych producentéw maszyn
offsetowych zwojowych i arkuszowych. Systemy nawilzana powietrza DRAABE
gwarantujg bezproblemowe uzywanie maszyn drukarskich w salach wystawowych.

Firma KOMORI zostata zatozona w 1923 r. w Tokio. Od tego czasu, na sukces firmy
pracuje ponad 2000 pracownikéw na catym swiecie. Specjalne maszyny drukarskie
stuza do drukowania banknotow, a prasy drukarskie stanowig rowniez czgsc ofero-
wanej gamy produktow. Firma KOMORI spefnia najwyzsze standardy. ,Coraz wyzsza
wydajnos¢, wysoka jakosc i energooszczedna polityka: oto nasze cele”, wyjasnia KOMORI Graphic Technology Center — Europa
Karin van den Heuvel, dyrektor do spraw marketingu na rynek europejski w KOMORI.
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Brak zjawisk elektrostatycznych

Kiedy obrobce poddaje sig zbyt suchy
papier w stabo nawilzonej atmosferze,
powstaja tadunki elektryczne. Papier
przykleja sie i nie przewija sig wtasciwie
na prasie. Podobna sytuacja jest w
przypadku materiatow syntetycznych
takich jak PCV czy polipropylen. Tarcie
pojawiajgce sie w maszynie powoduje
powstawanie tadunkow elektrostatycz-
nych zaburzajgcych proces produkgji.
Wrtasciwe nawilzenie srodowiska
roboczego gwarantuje bezproblemowy
proces produkcji.

Brak deformacji papieru

Przy niskiej wilgotnosci powietrza w
magazynie papieru, czy tez w hali druko-
wania, materiat desorbuje wilgoc do sro-
dowiska. W konsekwencji doprowadza
to do niepozadanej zmiany wymiaréw
papieru. Papier nie jest ptaski, co zaburza
optymalng jego obrébke. Dublowania,
roznice oznaczania, powstawanie zagigc
i tendencja do zwijania to problemy
czesto spotykane, kiedy powietrze ma
niewfasciwg wilgotnosc. Doskonaty
nadruk moze by¢ wykonany jedynie

w pomieszczeniach o idealnej wilgot-
nosci powietrza.

Praktyka w nawilzaniu powietrza

Optymalne nawilzenie powietrza zmniejsza ilos¢
powstajgcych fadunkow elektrostatycznych

.

DRAABE TurboFogNeo. Nawilzenie powietrza
gwarantuje ptynny przerdéb papieru
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Staty stopien twardosci

i wartosci pH wody chronig
przed dysfunkcjami
maszyny i problemami
zZwigzanymi z wysuszaniem

State utrzymywanie jakosci Sprzyjajacy klimat

Bezposrednie nawilzanie powietrza Bezposrednie nawilzanie pozwala rownowartosc 2 do 5°C. Jednoczes$nie
gwarantuje jego optymalng wilgotnos¢  zapewnic sprzyjajacy klimat w halach czasteczki zanieczyszczen sg szybciej
przez caty rok. Proces drukowania ulega  produkcyjnych i pomieszczeniach biuro-  wigzane i mieszane w powietrzu:
standaryzacji, zmniejsza sig ilo$¢ maku-  wych. Proces adiabatyczny zmniejsza pracownicy majg lepsze samopoczucie,
latury, unika sig przestojow maszyny, koniecznos¢ chtodzenia pomieszczen o aich zdrowie jest pod ochrona.

zmniejsza sie czas produkcji i jej koszty.
Optymalna wilgotnos¢ podczas obrobki
papieru wynosi od 50 % do 60 % wilgot- Dodatkowa zaleta: standaryzowana woda nawilzajaca

nosci wzglednej. Bez ,smarowania” i ,,zwijania na sucho”

Woda do nawilzania posiadajaca statg twardosc i wartosc pH zapobiega
dysfunkcji podczas przenoszenia barwnika (smarowanie i zwijanie na sucho)
oraz problemom zwigzanym z suszeniem.

Brak korozji

Chlorek, siarczan i azotan mogg powodowac silng korozje cylindrow
drukarskich i czesci maszyn drukarskich, gdzie odbywa sie cyrkulacja wody.
Dzieki doskonatemu procesowi uzdatniania wody zywotnos¢ cylindrow
drukarskich wydfuza si¢ o 70%.

Mniejsza ilos¢ produktow chemicznych

Dzigki wtasciwej obrobce wody stezenie izopropanolu w czynniku nawilzajgcym
moze ulec zmniejszeniu do 5, a nawet 2%. Pozwala to znacznie zmniejszyc
koszty. Woda ze standaryzowanego procesu gwarantuje ciagty przeptyw
barwnika, zmniejsza korozje i zuzycie srodkow chemicznych.

Woda wykorzystywana podczas nawilzania powietrza - H H
moze byc¢ réwnoczesnie uzywana jako standardowa P fa |<ty |<a W Nawl |Za niu pOW|etrza

woda do nawilzania w maszynach drukarskich
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Problem z suchym powietrzem

W salach wystawowych w Utrechcie i w
Paryzu firma KOMORI prowadzi szkole-
nia zarowno swoich pracownikéw jak i
pracownikéw swoich klientéw. Zimg po-
jawiajg sie gtownie problemy elektrosta-
tyczne lub problemy zwigzane z
deformacja papieru z powodu zbyt
matej wilgotnosci powietrza. Od 2012r.
szes¢ cyfrowo sterowanych nawilzaczy
powietrza DRAABE TurboFogNeo 8 za-
pewnia stafg wilgotnosc powietrza w
Graphic Center Europe KOMORI. ,,System
DRAABE zapewnia utrzymanie maksy-
malnej wydajnosci naszych pras, cato-
roczng, bezproblemowsg prace przy
utrzymaniu optymalnej wilgotnosci po-
wietrza wynoszacej 50—55 %", wyjasnia
Ad Ekelschot, dyrektor hali wystawowej
w KOMORI. W razie koniecznosci wilgot-
nosc powietrza moze byc natychmiast
dostosowana do wymogoéw dyktowa-
nych rodzajem papieru czy plastiku.

Bezpieczenstwo

W celu ciggtego i higienicznego funkcjo-
nowania nawilzania, woda jest na po-
czgtku sterylizowana i demineralizowana
w systemie uzdatniania DRAABE. Pod tym
wzgledem tatwos¢ utrzymania i bezob-
stugowosc¢ systemu DRAABE dla KOMORI
stanowi szczeg6lny atut. ,DRAABE dosko-
nale pasuje do modelu KANDO —
znacznie przekracza nasze oczekiwania:
funkcjonalnosc i wydajnosc systemu
nawilzania znacznie przekraczajg nasze
oczekiwania. Ten system to peten sukces”,
wyjasnia kierownik hali wystawowej.

Condair Systems GmbH
Nordportbogen 5

22848 Norderstedt

Niemcy

Telefon: +49 40 853277-0

Faks: +49 40 853277-44

E-Mail: info@condair-systems.eu
Internet: www.condair-systems.pl
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Nawilzanie powietrza: 6 atomizeréw typu DRAABE TurboFogNeo 8

System uzdatniania wody:
wysokiego cisnienia

1 system uzdatniania DRAABE PerPur 200,
1 system wysokocisnieniowy DRAABE HighPur 200

Pomieszczenia: okoto 4000 m?, wysoko$¢ 7 m

Wymagana wilgotnos¢: 50-55% wilgotnosci wzglednej (czyli 60—65% w zaleznosci od przetwarzanej masy)

Uruchomienie: Lato 2012
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KOMORI CORPORATION

DRAABE TurboFogNeo 8 gwarantuje optymalne
nawilzenie powietrza przez caty rok

W salach wystawowych w Utrechcie Karin van
den Heuvel i Ad Ekelschot przedstawiaja innowacje
i produkty najwyzszej jakosci
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