JEDNO ROZWIAZANIE
NA TRZY PROBLEMY

Nawilzanie powietrza w przetworstwie
papieru i kartonu

Bart Sp. z 0.0, specjalista od opakowan, dzigki zastosowaniu nowoczesnego
bezposredniego nawilzania powietrza jest w stanie nie tylko zagwarantowac
bezproblemowe przetwarzanie swoich produktow, ale jednoczesnie obnizyc
temperature i zjawisko pylenia w produkgji.

Jako wiodacy producent tektury falistej i opakowan w Polsce, firma przetwarza w
rézny sposéb rocznie ponad 170 miliondw m? tektury faliste]. Do najwiekszych
odbiorcéw wyrobdw z tektury naleza klienci z branzy spozywczej, producenci
owocow i warzyw, a takze firmy z takich branz, jak motoryzacja, elektrotechnika

i chemia. Od 2016 . czgscig systemu zapewniania jakosci w firmie Bart jest
bezposrednie nawilzanie powietrza pomieszczenia ML Princess.

Praktyka w nawilzaniu powietrza

Bart Sp.z 0.0. w Swieciu
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JEDNO ROZWIAZANIE NA TRZY PROBLEMY

NAWILZANIE POWIETRZA W PRZETWORSTWIE PAPIERU | KARTONU

Wyisza jakos¢

ML Princess nadaje sig szczegdlnie do
wysokich hal produkcyjnych i dzieki
wytwarzaniu ultradrobnej mgty
wodnej zapewnia optymalng wilgot-
nosc powietrza. System chroni papier

i karton przed pofalowanymi brzegami,
zmarszczeniami i peknigciami. Dodat-
kowo firma Bart korzysta z dwdch
innych bezsprzecznie waznych zalet:
Natychmiastowe przenikanie wody do
powietrza powoduje efekt chtodzenia,
dzigki czemu temperatura na produkcji
moze spas¢ nawet 0 2°Cdo 5°C. Poza
tym powietrze jest oczyszczane z pytow.

Optymalne wyniki

System zawiera rowniez uzdatnianie wody,
dzigki ktéremu dostarczana woda jest
filtrowana z zarazkéw, bakterii i zwigzkéw
mineralnych. Raz w roku Condair Systems
dokonuje wszystkich niezbednych prac
zwigzanych z czyszczeniem, dzieki czemu
instalacja jest zawsze higienicznie czysta
i w petni sprawna. ,Dzigki naszemu
nawilzaniu powietrza utrzymujemy
przez caty rok optymalng wilgotnosc
powietrza na poziomie od 45 do 55
procent, klimat w naszych pomieszcze-
niach znaczaco sie poprawit, co z kolei
przektada si¢ na mniejszg ilos¢ przestojow
maszyn i probleméw przy obrébce
materiatu. Mozliwos¢ regulacji wilgotnosci
zwieksza efektywnosc proceséw oraz
zapewnia stabilizacje warunkéw
produkcji”, podsumowuje Bartosz
Dziepak swoje pozytywne doswiadczenia
z systemem ML.
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Nawilzanie powietrza:

23 nawilzacze typ ML Princess 2

System uzdatniania wody/wysokiego ciénienia:

1 MLP RO 800

Pomieszczenia:

Produkgja i dalsza obrobka

Wymagana wilgotnosc:

45-55% wzgl. wilgotnosci powietrza

Uruchomienie:

Jesien 2016

System ML Princess zapewnia optymalng
wilgotno$¢ powietrza

Nawilzanie powietrza ML zapewnia dodatkowo
chtodzenie i obniza pylenie
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